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Problematyka wydtuzania lub skracania sie lin podczas operacji zatadunku i roztadunku naczyn jest problemem znanym w gérniczych wyciggach szybowych
od zawsze. Dotychczas, gtéwnym sposobem walki z tym problemem byto stosowanie na podszybiach pomostéw wahadtowych, ktére majg ograniczony
zakres dziatania. Przy coraz gtebszych szybach oraz wiekszych masach transportowanych tadunkéw gérniczymi wyciggami szybowymi ich stosowanie staje sie
niewystarczajgce. Innowacyjne rozwigzanie jakim jest System Utrzymania Naczynia SUN jest Srodkiem zaradczym na wspomniany powyzej problem.

System SUN stabilizuje naczynie wzgledem poziomu przyszybia. Moze by¢ stosowany podczas zatadunku i roztadunku materiatéw i urobku oraz podczas

wsiadania i wysiadania ludzi w wyciagach klatkowych jak i skipowych. AL mg(H + 1)
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Wytadunek tadunku z klatki

Po otrzymaniu sygnatu potwierdzajagcego dojazd naczynia wyciggowego do okreslonego potozenia w szybie
i zatrzymaniu maszyny, mozliwe jest rozpoczecie dziatania systemu utrzymania nadwagi SUN. System utrzymania naczynia
SUN moze zosta¢ uruchomiony lokalnie (z panelu operatorskiego) lub zdalnie (z pulpitu wizualizacji maszyny wyciggowej).
Po zainicjowaniu dziatania systemu nastepuje zasilenie zaciskdw. Potwierdzenie utrzymywania nadwagi sygnalizowane jest na
panelu operatorskim i ekranie wizualizacji maszyny wyciggowej. Po zakoriczeniu roztadunku i zamknieciu wrét szybowych
inicjowane jest luzowanie i odwiedzenie szczek zaciskdw od $lizgdw naczynia. W tym czasie naczynie wyciggowe wykona
kontrolowany ruch w kierunku do géry w zwigzku z odcigzeniem lin wyciggowych. Po uzyskaniu potwierdzenia z zaciskow SUN
o odwiedzeniu $ciskéw od slizgu mozliwy jest ruch maszyny wyciggowe;j.

Zatadunek fadunku do klatki

Po otrzymaniu sygnatu potwierdzajagcego dojazd naczynia wyciggowego do okreslonego potozenia w szybie
Typoszereg zaciskow i zatrzymaniu maszyny, mozliwe jest rozpoczecie dziatania systemu utrzymania nadwagi SUN. System utrzymania naczynia
SUN moze zosta¢ uruchomiony lokalnie (z panelu operatorskiego) lub zdalnie (z pulpitu wizualizacji maszyny wyciggowej).
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SUN-63 27 m 1t It 1 inicjowane jest luzowanie i odwiedzenie szczek zaciskdw od $lizgdw naczynia. W tym czasie naczynie wyciaggowe wykona

= e on on ony kontrolowany ruch w kierunku w dét w zwigzku z docigzeniem lin wyciggowych. Po uzyskaniu potwierdzenia z zaciskdw SUN
SUN-80 43 kN 17ton 35 ton 53 tony o odwiedzeniu $ciskéw od $lizgéw mozliwy jest ruch maszyny wyciggowej.
SUN-100 68 kN 27 ton 55 ton 83 tony
SUN-125 106 kN 42 tony 86 ton 128 ton Zalety systemu:
- stabilizacja naczynia podczas zatadunku i wytadunku materiatéw oraz wsiadania i wysiadania ludzi,
Ba da nia Sta nOW|Skowe - uproszc.zem? operacji zwmlzany(.:h z zaiadu'nklem i wy'ia.d.unklem zwtaszcza materiatéw o duzej masie
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Agregat hydrauliczny Zacisk SUN-63

Podziekowania

Pragniemy podziekowa¢ pracownikom SUG, AGH oraz KWK Budryk za wsparcie i cenne uwagi
tel. (+48) 32 661 85 00; fax. (+48) 32 661 85 01; info@mwm.com.pl; www.mwm.com.pl w opracowaniu i wdrozeniu prototypowego rozwigzania w KWK Budryk.
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