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MWM ELEKTRO

Przewozna Maszyna Wyciggowa
typu B-1200M/AC-2m/s

mobilne urzadzenie transportu pionowego
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Mobilna maszyna wyciggowa - naped gorniczego wyciggu szybowego,
z dodatkowym wyposazeniem jako kompletny gorniczy wyciag szybowy.

Wszystkie tworzace maszyne wyciggowa podzespoty umieszczone sg w jednym kontenerze
osadzonym na naczepie dostosowanej do przewozenia standardowym
ciagnikiem siodtowym, po drogach publicznych, bez koniecznosci uzyskiwania
jakichkolwiek pozwolen, czy uzywania pojazdow specjalistycznych
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Zastosowanie

Kat nabiegu liny na beben od 0° do 90°
w pfaszczyznie pionowej

Zalety

Rozwiazania techniczne i parametry Przewoznej Maszyny Wy-

ciggowej pozwalaja stosowac jg do:

- ewakuacji zatogi z szybu w przypadku awarii wyciggu
gtéwnego - w petni zastepuje przedziat drabinowy i/lub
stacjonarny wyciag awaryjno-rewizyjny;

- prowadzenia czynnosci rewizyjno-kontrolnych szybu
i jego wyposazenia, rowniez w przypadku gdy nie ma in-
nych urzadzen wyciaggowych w danym szybie;

- wspomagania czynnosci technologicznych prowadzonych
dla wyciagu gtéwnego, ktére wymagaja statej obserwacji
np. wymiany lin, opuszczania materiatéw ponadgabaryto-
wych, naprawy i remonty w szybie, itp.;

- prowadzenia czynnosci remontowych wyposazenia szybu
umozliwiajac szybki transport brygad i narzedzi lub materia-
tow pomocniczych do miejsca prowadzenia prac w szybie.

Dzieki swojej konstrukcji i zabudowie na standardowej naczepie
samochodowej Przewozna Maszyna Wyciggowa stanowi urza-
dzenie mobilne i moze obstugiwac¢ wiele szybédw potozonych
w réznych miejscach, nawet oddalonych od siebie.

Zaletami jej zastosowania sa:

+  wyeliminowanie koniecznosci projektowania i zabudowy
w szybie (lub grupie szybdéw w jednym rejonie) dodatko-
wych urzadzen stuzacych do ewakuacji zatogi tj. przedziatu
drabinowego lub wyciaggu pomocniczego awaryjno-rewi-
zyjnego;

+ mozliwos¢ przeprowadzania kontroli szybéw czasowo
wyfaczonych z eksploatacji lub szybéw nie wyposazonych
w stacjonarne urzadzenia wyciggowe;

« mozliwos¢ pracy w réznych warunkach klimatycznych.

Maszyna przewozna B-1200/M/AC-2m/s zostata tak zaprojekto-
wana i wykonana, ze do jej zabudowy wymagane jest jedynie
przygotowanie lekkiego fundamentu (np. w postaci prefabry-
kowanej ptyty zelbetowej) i kotwionych punktéw zamocowania
odciggdéw. Po dotransportowaniu i ustawieniu maszyna wymaga
jedynie podtaczenia do zewnetrznego zZrédta zasilania oraz sys-
temu sygnalizacji szybowe;j.

Dzieki takim wtasciwosciom i cechom konstrukcyjnym mozna
znaczaco obnizy¢ koszty inwestycyjne oraz skrdci¢ czas urucho-
mienia maszyny - catego gdrniczego wyciggu szybowego awa-
ryjno-rewizyjnego.




Maszyna B-1200M zostata zaprojektowana i wykonana tak, aby
nadac jej cechy funkcjonalne w jak najwyzszym stopniu zbli-
zone do typowej, stacjonarnej maszyny wyciggowej, wraz ze
standardowymi rozwigzaniami systeméw sygnalizacji i taczno-
$ci szybowej. Podstawowa réznica konstrukcyjna w poréwnaniu

Transport

z typowymi maszynami stacjonarnymi lub kontenerowymi po-
lega na zabudowaniu wszystkich tworzacych maszyne podze-
spotéw w jednym kontenerze osadzonym na naczepie dostoso-
wanej do przewozenia standardowym ciggnikiem siodtowym.

Konstrukcja maszyny wyciggowej i naczepy pozwala poruszac
sie catemu zestawowi drogowemu bez dodatkowych zezwolen
oraz nie wymaga asysty samochodu pilotujacego.

Catos$¢ naczepy uzyskata homologacje pozwalajaca na jej poru-
szanie sie po drogach publicznych.

Warunki pracy

Mozliwosci jezdne oraz niewielkie gabaryty maszyny pozwala-
ja na uruchomienie jej rowniez w warunkach gestej zabudowy,
czesto wystepujacej w rejonie szybdw kopalnianych.

Uruchomienie

Ze wzgledu na mozliwos¢ posadowienia maszyny (catej nacze-
py) na lekkim fundamencie oraz odpowiedniego zamocowania
odciggami Srubowymi jej uruchomienie nie wymaga uzyskiwa-
nia pozwolen budowlanych.
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Uktad mechaniczny

zespot watu gtdwnego sktada sie z watu osadzonego
w dwoch tozyskach tocznych oraz bebna nawojowego
(o $rednicy nawojowej pierwszej warstwy liny 1200 mm),
z wyktadzing dostosowang do srednicy liny wyciggowej,
nosnej;

walcowa przektadnia zebata osadzona bezposrednio na
wale gtéwnym z silnikiem napedowym zamocowanym kot-
nierzowo.

Uktad napedowy i sterowania

silnik asynchroniczny pradu przemiennego przekazujacy
moment napedowy na wat i beben maszyny poprzez prze-
kfadnie,

przemiennik czestotliwosci zasilajacy silnik napedu ma-
szyny wyciggowej — przemienniki tego typu sg powszech-
nie stosowane w napedach przemystowych pracujacych
w trudnych warunkach eksploatacyjnych i cyklach pracy
wymagajacych duzych przeciagzen. Sterowanie kierunkiem
i wartoscia predkosci obrotowej silnika napedowego ma-
szyny odbywa sie poprzez regulacje czestotliwosci i napie-
cia na wyjsciu przemiennika,

rozdzielnica niskiego napiecia umozliwiajaca zasilanie ze-
spotu urzadzer maszyny wyciggowej z dwdch zZrédet,
uktady sterowania, regulacji i zabezpieczen maszyny wy-
ciggowej moga pracowac w nastepujacych trybach:

- recznym, realizowanym z pulpitu sterowniczego,

- zdalnego uruchomienia, realizowanym z naczynia
wyciggowego (sterowanie w obydwu trybach moze
by¢ realizowane z regulacja predkosci w petnym
zakresie),

w maszynie zastosowano cyfrowy regulator jazdy typu
GRZ-08-A, w ktorym realizowane sg funkcje zadawania
i kontroli predkosci.

Uktad hamulcowy

hamulec tarczowy sktada sie z dwéch tarcz hamulcowych
potaczonych z bebnem pednym, z ktérymi wspdtpracuja
4 pary sitownikéw hydraulicznych zamocowanych na czte-
rech stojakach,

uktad zasilania i sterowania za pomoca elektro-hydraulicz-
nego zespotu sterowniczo-zasilajacego typu H-C MWM-8M
realizujgcego dwuwariantowe hamowanie bezpieczenstwa,
urzadzenie wymuszajace dodatkowy sptyw oleju UWDSO-e.

Stanowisko maszynisty

pulpit sterowniczy, ekran wizualizacji oraz elementy kon-
cowe systemu sygnalizacji i facznosci szybowej zabudowa-
ne s3 w wydzielonym pomieszczeniu, zapewniajgc komfort
obstugi.

Obudowa

Izotermiczna obudowa kontenerowa stanowi jednocze-
$nie ostone wszystkich podzespotéw przed wptywem wa-
runkéw atmosferycznych, zaréwno w czasie uzytkowania,
jak i transportu oraz przechowywania.

konstrukcja obudowy (okna wprowadzenia liny) pozwala
uzyskac kat nabiegu liny na beben w zakresie od 0° do 90°
w pfaszczyznie pionowej.




Zakres pracy

Maszyna B-1200M moze z powodzeniem realizowac nastepu-

jace operacje:

«  ewakuacja ludzi z szybu - w przypadku awarii wyciagu
gtéwnego lub w innych sytuacjach losowych, |
jazda osobista — prowadzona przy wykorzystaniu urzadze- /
nia ECHO-S-W,
rewizja szybu — prowadzona przy wykorzystaniu urzadze-
nia ECHO-S-W,
prace szybowe i kontrolne — prowadzenie prac technolo-
gicznych w szybie przy udziale ludzi znajdujacych sie
W naczyniu wyciggowym i/lub przy uzyciu kamer i dodat-
kowego oczujnikownia bez obecnosci ludzi w szybie.
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Parametry techniczne Przewoznej Maszyny Wyciggowej B-1200/M/AC-2m/s

typ maszyny

B-1200/M/AC-2m/s

usytuowanie maszyny

na powierzchni - poziom zrebu szybu

rodzaje sterowania

- sterowanie reczne ze stanowiska maszynisty
- sterowanie w trybie zdalnego uruchomienia - z naczynia
wyciggowego lub stanowiska przenosnego

rodzaje pracy

jazda manewrowa
jazda osobista
rewizja szybu wraz z jazda brygady szybowej
prace szybowe
- rewizja kota linowego
- rewizja naczynia wyciggowego
- rewizja liny noénej

maks. droga jazdy naczynia do 1500 m
(dotyczy 4 warstwy) 0+2m/s
dla rewizji szybu 1,0/0,5m/s

predkos¢ ruchu naczynia

dla rewizji liny nosnej i kota linowego 0+0,5 m/s; 0+1,0 m/s

dla jazdy bez regulatora jazdy 1,0m/s
dla jazdy brygady szybowej 2,0m/s
przyspieszenie/opdznienie ruchowe do 0,4 m/s?
srednica bebna nawojowego 1200 mm (dla pierwszej warstwy)
max. moment statyczny na wale 30kNm

zasilanie maszyny wyciaggowe;j

500V, lub 400V,

zasilanie pomocnicze

500V, lub 400V,

rodzaj napedu

silnik asynchroniczny pradu przemiennego
wraz z przemiennikiem czestotliwosci

silnik napedowy

moc znamionowa P, = 110kw

prad znamionowy I, = 193A(400V,) 156A(500V,)
napiecie znamionowe U, = 400V, 500V,
predkos¢ obrotowa n, = 1485obr/min

moment znamionowy nawale M, = 707Nm

przecigzalno$¢ momentem k = 3.0.

przektadnia

przetozenie i 45,5
moc na wejsciu - P, [kW] 110
moment obrotowy na wyjsciu - M, [N m] 32093
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Oddziat w Lubinie

ul. Wéjta Henryka 47
59-300 Lubin

tel. +48 76 749 09 30-31
fax +48 76 749 09 32
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